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Vorrichtung zum Behandeln von Papierbahnen vor dera Druck 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Behandeln von Papier** 
bahnen vor dem Driick mittels eines Streckwalzenpaares. 

Bekanntlich fiihrt unter anderem eine Verformung des Drucktragers 
durch mechanische Beanspruchung beim Druckvorgang zur nachteili- 
gen Beeinflussung der Mafihaltigkeit beim Offsetdruck und damit zu 
Passerschwierigkeiten, Dieser Vorgang ist dabei in hohem Mafie 
auf die Wulstbildung des Gummituches bei voneinander abweichenden 
Durchmessexn von Gummizylinder und Druck- bzw, Plattenzylinder 
zuruckzufiihren, indem durch die Reibungskrafte zwischen Gummi 
und glatfcer Druckzylindermantelflache eine tangentiale Spannung ent« 
steht, die zur Verzerrung des elastischen Aufzugs und damit auch 
des Drucktragers fiihrt. Eine andere Ursache fur derartige Matfab- 
weichungen ist im Drucktrager selbst zu suchen, der infolge unter- 
schiedlicher Papierstarke nicht immer gleich fest gewickelt ist, 
wodurch ein Flatter n der Papier bahn eintritt, das sich sogar iiber 
mehrere Druckwerke auswirken kann. 

Es ist die Aufgabe dor Erfindung, diese Einflusse mechanischer Art 
und auch die vom Drucktrager selbst herruhrenden in so weLt un« 
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schacllich zu machen, dafi sich dieselben im ersten Druckwerk selbst 
am DrucktrSger nicht mehr auswirken k6nnen, d. h. davon her- 
ruhrende Passerdifferenzen in den einzelnen Druckwerken auszu- 
schalten. Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dafi der 
Drucktrager gewissermaflen eineni Vorwalkprozess ausgesetzt wird, 
der genau den Bedingungen entspricht, denen die Bahn iiblicherweise 
beim erstmaligen Bedrucken unterworfen wird. Man kann dies da- 
durch verwirklichen, dafl ein Streckwalzenpaar den Druckwerken vor- 
geschaltet wird, dessen Walzen annahernd den gleichen Durchmesser 
wie die Zylinder der nachfolgenden Druckwerke aufweisen und die mit 
einer nachgiebigen Mantelflache versehen sind und die ferner unter 
demselben Druck aneinander anliegen wie Gummi- und Druckzylinder 
bzw. die beiden Gummi zylinder. Durch diese Mafinahme wird bereits 
vor dem Bedrucken der Drucktrager durch die unter schiedliche Ver- 
teilung der Tangentialkrafte auf die zu bedruckende Bahn in der Druck- 
zone so verformt, da!3 wShrend des eigentlichen Druckens in den Druck- 
werken der Drucktrager keinen zusatzlichen Belastungen mehr unter- 
worfen wird und somit zwischen den einzelnen und in den aufeinander 
folgenden Druckwerken keine wesentliche Anderung mehr erfahrt. Nach 
einer bevorzugten Ausfiihrungsform werden die Streckwalzen mit einer 
geringfugig kleineren Geschwindigkeit angetrieben bzw. auch die Um- 
fangsgeschwindigkeit durch Aufzugs anderung verandert als die der 
Druckwerke, wodurch etwaiger Papierstaub und nur lose mit der Bahn 
verbundene Partikel schon vor dem Eintrttt ins Druckwerk entfernt 
werden und dessen Reinigung dadurch vereinfacht wird. Durch im 
Streckwerk zusetzbare trocknungsaktive Stoffe oder Feuchtmittel 
kann daruber hinaus Einflufl auf herstelLungsmatfig bedingte sogenannte 
Wassersacke genommen bzw. der Feuchtigkeitsgehalt des Papiers auf 
£iir einen einwamlfreieu Druck erforderiiche Werte gebracht werden. 
Die erfindungsgemafle Behandlung der Bahn ermSglicht zudem, den 
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Seitenpasser bei Breitbabnpapieren durch Glatten und mafiiges Strek- 
ken in gunstiger Weise zu beeinflussen. Aufier mit Feuchtwasser kann 
im Streckwerk aber auch mit Firnis oder dergleicben Mitteln gear- 
beitet werden, wenn vorstebende Papier par tikel abgebunden werden 
s ollen. 

In der Zeichnung ist ein Ausftthrungsbeispiel der Erfindung scbematiscb 
dargestellt. 

Die von der Papierrolle 1 eines Rollensterns 2 abgezogene Papier- 
bahn 3 wird,ehe sie einem oder mehreren hintereinander angeordneten 
Druckwerken 4 zugefttbrt wird, ttber eine Reibe von Zugwalzen 5 ge~ 
leitet. Im Anscblufi daran ist ein Streckwalzenpaar 6, 7 vorgeseben, 
in dem die Papierbabn 3 den iiblicberweise im ersten Druckwerk 4 
unterworfenen Bedingungen ausgesetzt wird. Zu diesem Zweck sind 
die Durchmesser der Streckwalzen 6, 7 ann&hernd gleicb denen der 
Zylinder 8, 9, 8', 9* des Druckwerks 4. Die Mantelflache der Streck- 
walzen 6, 7 besteht auflerdem aus einem eiastischen Material und der 
Anprefldruck zwiscben den Streckwalzen 6, 7 ist gleicb dem zwiscben 
den Zylindern 8 und 8 J des Doppeldruckwerks 4. Der Antrieb des Streck- 
walzenpaares 6, 7 erfolgt vom ersten Druckwerk 4 aus, beispielsweise 
uber ein mehrteiliges Kegelradgetriebe 10, 11, wobei der Antrieb 
zweckmafligerweise so bemessen und abgestimmt ist, dafl die Umfangs- 
gescbwindigkeit des Streckwalzenpaares geringfugig kleiner als die 
der Zylinder des Druckwerks 4 ist. Die Veranderung des AnprefidrCickes 
und der unterscbiedlicben Gescbwindigkeit des Streckwalzenpaares 6, 
7 gegenuber dem Druckwerk 4 kann in der iiblicben Weise mit zu diesem 
Zweck bekannten.und daber nicbt naber bescbriebenen Mitteln erfolgen. 
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Um der Papierbahn 3 nach Bedarf Feuchtigkeit zu entziehen oder zu- 
zuftthren, ist jeder Streckwalze 6, 7 eine Einrichtung 12 bzw. 13 zu- 
geordnet, mit der die Papierbahn beidseitig mit trocknungsaktiven 
Stoffen oder Feuchtwasser versehen werden kann. Diese Einrichtungen 
kttnnen, wie beispielsweise bei Farb- oder Feuchtwerken iiblich, aus 
einigen Walzen bestehen, von denen eine in einen Behalter mit dem 
Behandlungsmittel eintaucht oder beispielsweise durch Aufspruhen 
damit versehen wird. 
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Ans priiche 

Vorrichtung zum Behandeln von Papierbahnen vor dem 
Druck mittels eines Streckwalzenpaares, gekennzeichnet 
durch folgende Merkmale 

a) das Streckwalzenpaar (6, 7) weist ann&hernd den gleichen 
Durchmesser wie die Zylinder(8, 9» 8*, 9*) der nachfolgen- 
den Druckwerke auf 

b) das Streckwalzenpaar (6, 7) ist mit einer nachgiebigen Man- 
telflSche versehen 

c) die Streckwalzen (6, 7) liegen unter demselben Druck aneinan 
der wie Gummi« (8, 8*) und Druckzylinder {9, 9*) bzw. die 
beiden Gummizylkider (8, 8*). 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Streckwalzenpaar (6, 7) mit einer geringfugig kleinerenGe- 
schwindigkeit angetrieben ist als das oder die nachgeschalte- 
ten Druckwerkfe). 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJS 
dem Streckwalzenpaar (6, 7} ein Feuchtwerk {12, 13) zuge- 
ordnet ist, 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
im Streckwerk (6, 7} trocknungsaktive Stoffe zusetzbar sind. 
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Claim 1 : Device for treating paper-webs before the printing by means of a stretch- 
cylinder pair, characterized by the following features 

a) the stretch-cylinder pair (6,7) shows almost the same diameter as the cylinders 

(S 9 9 9 S\9 l ) of the adjacent printing units 

b) the stretch-cylinder pair (6,7) includes a flexible coating surface 

c) the stretch-cylinder pair (6,7) are located to one another under the same 
pressure as rubber- (8, 8 1 ) and the printing cylinders (9, 9 1 ) or respectively the 
two rubber-cylinders (8, 8 1 ) 

Claim 4: Device as cited in claim 1, characterized through, that drying active substances 
can be added to the stretching unit (6, 7) 



